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Obleceni, obuv, sedadla pro automobily, komponenty do
letadel, pohovky, reklamni bannery a mnohem vic...
O spravny fez se postarame my, firma bullmer GmbH.

Jako predni spole€nost vyvijime a vyrabime automatizo-
vana systémova feSeni od manipulaéni techniky pfes ma-
terialovy tok a automaticky vyfez az po tfidéni.

Jedna se o svétoznamé fezaci systémy v rtznych Sifkach
a vSech pozadovanych délkach, s jednovrstvym nebo vi-
cevrstvym vyfezem, az po automaticky skladovaci sys-
tém.

NaSe precizni a kvalitni systémova feSeni nesou oznace-
ni ,Made in Germany*.

Ruzné materidly jako textil, kize, karbonova a skelna
vlakna, pénové hmoty, Alu-Dibond, akryl nebo kartonaze
dosahuji se stroji bullmer perfektni tvar; ,svou nejlepsi
formu®

Co pred vice nez 80 lety zacalo jako kovohut v jihoné-
meckém Albu, je dnes jedni¢kou na mezinarodnim trhu.
bullmer s vice nez 150 zaméstnanci vyrabi pro Némecko,
Evropu, Asii, Severni a Stfedni Ameriku, Australii a Afriku.

K zakaznikam nasi firmy patfi pfedni mezinarodni podniky
z odévniho, automobilového, grafického a nabytkarské-
ho primyslu a vyrobci kompozitnich materialG. Ti vSichni
ocenuji ekonomickou efektivitu a produktivitu, kterou jim
umoziuji FeSeni firmy bullmer pro jejich vyrobu.

Komplexni, celosvétoveé dostupny servis s kratkymi reakc-
nimi dobami zavrsuje spektrum sluzeb nasi spoleCnosti.

Tym 150 zaméstnancu v Némecku, ktefi si vazi své prace
a samoziejmé disponuji odbornym know-how, €ini z firmy
bullmer jednoho z nejzadanéjSich dodavatell Fezacich
systému na svété.

bullmer, Va$ partner ve v3ech otazkach tykajicich se
,cutting room technology*.

hullmer

cutting room technology



Technologie

Verze 600 D/E

REVOLUCNI TECHNOLOGIE POKLADANI -
COMPACT 600 D/E

V oblasti manipulace s materialy razi firma bullmer dvé cesty. Na jedné strané pokladaci stroje, které do-
kazou zpracovat co nejvétsi spektrum material(i, na druhé strané stroje, které reaguji na zcela specialni
pozadavky:

- ploSné materialy s velkou hmotnosti - obzvlast jemné, citlivé latky
- ploSné materialy s velkou tuhosti - obzvlast’ elastické latky
- normalni a citlivé textilie - technické textilie

Role latky jsou odvijeny z tyCe, coz umozrfiuje obzvlast Setrné odvijeni. Odvieci ty¢ pfi tom muze byt
pohanéna nebo bez pohonu. Jiny zplsob odvijeni materialu probiha v pasem pohanéném Zzlabu pro-
stfednictvim obvodového pohonu. Tato technologie nabizi tu vyhodu, Ze Ize pouzit roli materidlu bez
dodatec¢ného vedeni.

“32

Textilni pramysl Calounicky pramysl
Verze Compact D 600: Verze Compact E 600:
Compact D 600 ma pasovy odvijeci Zlab Compact E 600 ma pasovy odvijeci zlab
bez prodlouzeni a bez vzduchovych trysek s prodlouzenim pro automatické nakladani roli
(obrazek 1). materialu.

Ze strany operatora vzajemné oddélenég, nastavitelné
bocni vedeni role s latkou.

Automatické oddéleni zaCatku latky pfi navadéni
pomoci vzduchovych trysek (obrazek 2).

(obrazek 1)

(obrazek 2)

Precizni stroj pro pokladani s minimalizova-
nym napétim. Velké spektrum pouZiti. Diky velkému
mnozstvi volitelného pfislusenstvi Ize pFizpUsobit
specialnim aplikacim.



REVOLUCNI TECHNOLOGIE POKLADANI -
COMPACT 600 D/E

VSechny verze Ize rozsifit rtiznym volitelnym pfislusenstvim s ohledem na danou aplikaci. Je mozné

dovybavit i jiz pouzivané stroje.

- moznost samostatného nastaveni zpétné rychlosti
stroje

- kontrolér CANBUCONT1 na volné programovatelné
bazi, ovladaci panel s displejem, fizeni prostfednic-
tvim sbérnice CAN

- integrované, souhrnné ovladani proti
strané ovladani v externé vétrané skfini

- 4nasobné bezpecénostni odpojeni na obou stra-
nach a na pfedni a zadni strané stroje

- stabilni bo¢ni vedeni se 4 bo¢nimi vodicimi kladkami - kodér pro méfeni a ovladani délky jizdy

na uhlové listé na strané operatora

- elektronické ovladani hran materialu manuainé
nastavitelné

- automatické predbézné vystredéni zacatku latky
pfi navadéni

- motoricky vytah pro fezaci a ,cik-cak” jednotku
s automatickym pfizpusobenim vysky vySce vrstvy

- elektricky pfivod a pfivod vzduchu vleénym kabe-
lovym fetézem

- tfifazovy jizdni pohon s frekvenénim fizenim

- rezim vyfezavani vad s automatickym,
synchronnim zpétnym navijenim latky

- protizkrutova lehka kostra z profilové oceli
- pohon vSech kol s pojezdovymi koly z vulkollanu

Dodatec¢na integrovana vybava:

- pneumatické nataceni pasoveho odvijeciho Zlabu
k zakladani a odbéru. Moznost nastaveni dvou rych-
losti pfi nataCeni (obrazek 4)

- ze strany operatora vzajemné oddélené,
nastavitelné bocéni vedeni role s latkou

- jednosmérny fezaci agregat s plynule regulovatel-
nou rychlosti fezani

- automatické navijeni role pfed odbérem
Z pasoveého zlabu

- automatické navléknuti a vyviéknuti latky

Varianty skladani:

a skladani pfes ozubené femeny na stole

- ovladaci rukojet pro plynulou, manualni regulaci
rychlosti skladani

- stll s plechem ve tvaru pulmésice pro zbozi skladané

ve vrstvach (obrazek 3)

COMPACT D600 o

(obrazek 3)

Zlab k zakladani a odbé&ru (obrazek 4)
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(Podminkou pro nékteré postupy pokladani mohou byt volitelna doplrikova zafizeni)
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Technické

REVOLUCNI TECHNOLOGIE POKLADANI -

- vyfukovaci zafizeni pro Useky latky bez zahybu
- vyhlazovaci valec namontovany na fezacim
agregatu

- automaticka regulace urovné vrstev kladenych
»,na hromadku“ a stupnovité

- snimac pro identifikaci znacek chyby (kovové
(desti¢ky) s ukazatelem na displeji a autom.
zastavenim

- pojizdéci zafizeni s bezpecnostnim odpojenim
na stroji

- ,cik-cak® agregat s vyrovnanim napéti

- systém vyfezavani vad s dotykovou obrazovkou

(systém FDH)
- staticky uchyt konce vrstvy
- agregat na hadicové uplety
- pohyblivy uchyt konce vrstvy
- sedlo pro pojizdéci jednotku

- slot na USB kli¢ k pfimému nacteni externich
vvrobnich dat (nouze s CANBUCON 3 obrazek 5)

o RS
B e

(obrazek 5)

Pracovni Sirka:

pracovni Sifka
1600,1800,2200 mm
(dalSi provedeni na pozadani)
max. prumér role

500 mm

max. hmotnost role

100 kg

max. rychlost pokladani
120 m/min

max. vyska vrstvy

180 mm

Pripojovaci hodnoty:

stlaceny vzduch (volitelné)
min. 6 bar

el. napéti

230/400 volt, 50 Hz, cca 3 kW

COMPACT 600 D/E

- CANBUCON 3: kompaktni kontrolér s dotykovou
obrazovkou na volné programovatelné bazi s inte-
grovanou moznosti programovani veskerych funk-
ci, parametr(, zakazkovych dat, €asovych prabéhu,
bezpec&nostnich funkci a grafli jizdy jako technologie
sbérnice CAN

- propojeni s programy pro optimalizaci zakazek pokla-
dani se spojenim s FTP serverem pomoci online
kabelu nebo WLAN (pouze s CANBUCON 3)

- prenos dat na zasobniky roli latek (pouze
s CANBUCON 3)

- elektricky privod s dvojitym proudovym sbéracem
misto kabelového vle¢ného fetézu (neni mozné,
jestlize je nutny pfivod vzduchu)

- CteCka Carovych kodu k nacitani ident. Cisla zbozi
nebo roli latky (pouze s CANBUCON 3)

- fizeni napétového valce pr beznapétové pokladani

citlivych materialu

- tiskarna pro evidenci spotfeby materialu (pouze
s CANBUCON 3)




REVOLUCNI TECHNOLOGIE POKLADANI -
COMPACT 600 D/E

Bullmer kombinuje pokladaci systém Compact 600 s napafovacim systémem Veit!

Naparovani pletenin b&éhem procesu pokladani je s
naparovacim systémem firmy Veit a bullmer mozné
bezprostfedné pred vyfezem. UzZivatel si diky pouZi-
ti této technologie usetfi naro€nou pracovni operaci
navic, a presto dosahne potfebnou rozmérovou pres-
nost koncového vyrobku. Bez tohoto kombinovaného
procesu pokladani a napafovani je nutna dodatecna
pracovni operace a dalSi velky stroj v cenové relaci
az cca 150 000 eur, nepocitaje naklady na zamést-
nance.

Zbozi napafujeme béhem procesu pokladani a
umoziiujeme srazeni latky bez dalSi upravy. Potfeb-
né soucasti tohoto feSeni obsahuji specialné vyba-
veny parni generator VEIT, parni trysku a kvalitni
pokladaci stroj.

Konstrukéni fada stroju bullmer 600 tyto poza-
davky splfiuje a zajiStuje ekonomické a kvalitni
feSeni skladani pletenin. To celé stoji zlomek
investice ve srovnani s jinymi béznymi naparo-
vacimi systémy. Firma VEIT ma v oblasti napa-
fovani textilii velmi specifické zkusenosti.

Produktivitu manualniho skladani Ize se strojnim
skladanim ztrojnasobit. Bez podpory napafovani
v procesu skladani je zboZi minimalné 20 hodin
v rezimu standby (odpocinek).

Doby odpocinku lze s parni technologii snizit
ze 2 dnt na 2 hodiny!

1. Uspora materialu: material se po napafeni uvolni - oproti naS§emu dosavadnimu odhadu se ale ,ne-
srazi“. Sitka pruhu latky z(stava zachovana. ProtoZe se material po uvolneni a zpracovani jiz prakticky
nesrazi, pracuje se s vyraznéji mensimi ,bezpecnostnimi pfidavky“. Mimo jiné u malych dilG tak Ize misto
20 dilG na Sitku pruhu nyni umistit napf. 21 dild. S mensimi bezpe€nostnimi pfidavky se pfislusné snizuje
profez. Pomér mezi dily a profezem se tedy zvétSuje. Primérné zvyseni vytézku je 5 %!

2. Redukce srazenych ocek (needle cuts): Po napafovani zbozi reaguje vyrazné pruznéji. Jehla na-
lezne svou cestu snadnéji a rovnéz je podstatné méné prlrazl. Zakaznici v tomto pfipadé hovofi o
.praskani Svi“. Pro jesté lepSi podporu se ve vyrobnach zvihduje vzduch pfi Fezani. Zbozi tak drzi ab-
sorbovanou vihkost, ale neodevzdava ji okoli a je tak méné pruzné.

3. Redukce statického naboje: Nejlepsi prostfedek proti statickému naboiji je vihkost!
Pfi tomto postupu jsme poznali, Ze zbozi po naparovani vykazuje podstatné mensi

naboj, a proto je Ize Iépe zpracovat!

Pokladaci stroj 600 D/E s parni tryskou

parni tryska - pfedni strana

parni tryska - zadni strana

tryskou:

kombinovanou parni
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Pfaff servis spol. s r.o

Bohumira Smerala 3773
796 01 Prostéjov

tel.: 582 342 038
pfaff@pfaff-servis.cz
www.pfaff-servis.cz
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I Germany

Zde uvedené vykonnostni Udaje zaviseji na zpracovavanych materidlech a plati za pfedpokladu obslu-
hy podle predpist a pouziti predepsanych spotfebnich materialtl, opotfebovavanych dilt a originalnich
nahradnich dild. Kromé toho jsou vSechny technické udaje kvuli rychlému vyvoji hardwaru a softwaru
nezavazné. Zmeény, které slouzi k technickému zdokonalovani, jsou vyhrazeny.
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